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Partnerschaft MEYRAT SA - REGO-FIX AG

Die Firma Meyrat SA freut sich, die neue Partnerschaft mit der Firma REGO-FIX AG,
welche im Bereich der Werkzeugspannsysteme tatig ist, bekannt geben zu konnen.

Diese Partnerschaft betrifft insbesondre die L6sungen im Zusammenhang mit dem von Meyrat SA
entwickelten Werkzeugspannsystem ATC-E15. Ab sofort bietet REGO-FIX 3 Varianten an, die den
Grossteil der Anwendungen in der Mikrobearbeitung abdecken:

* Eine SR6-Variante, fur alle Anwender, die eine wirtschaftliche und prazise Lésung suchen,
die auch bestens fir hohe Drehzahlen geeignet ist. Dieses Spannsystem ist fir @ 3mm und
@ 3.175mm (1/8") erhéltlich.

¢ Eine ER11-Variante, vom Erfinder des ER-Systems, vielfach bewahrt und ein breites Anwendungs-
spektrum aller Art abdeckend. Zum Spannen von Werkzeugen von & 0,2 bis 7mm.

* Eine PG6-powRgrip®-Variante, die eine ausgezeichnete Steifigkeit und Prazision bietet und
sich damit speziell fiir anspruchsvolle Applikationen eignet, bei denen die Oberflachenqualitét
ein wichtiges Kriterium ist.

Diese neuen ATC-E15-Werkzeughalter vervollstandigen die Liste der fiir Meyrat ATC-E15-Produkte
verfiigbaren Optionen. Meyrat bietet eine breite Palette von Spindeln mit @ 30 mm an, die dieses System
integrieren, namlich:

* MHT-30-Hochdrehmoment-Spindeln: diese sind entweder mit axialem
oder mit radialem Anschluss sowie entweder mit Olnebelschmierung
oder mit Lebensdauerschmierung erhéltlich. Mit einem Nenndrehmoment
von 21 Ncm und einer maximalen Drehzahl von 28’000 U/min ist diese
Produktelinie ideal fir Bohr- und (Schrupp-) Frasanwendungen. Mit ihrem
hohen Drehmoment kann sie auch zum Antrieb 'grosser’ Werkzeuge
wie Schlitz- oder Diamantfraser verwendet werden.
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e MHF-30-Hochfrequenz-Spindeln: diese haben dieselben Anschluss-
und Schmieroptionen wie die MHT-30, erméglichen jedoch héhere
Drehzahlen. Die “lebenslang geschmierten” Varianten drehen bis zu
60’000 U/min und die “gedlten” erreichen sogar 80’000 U/min. Beide
Varianten, MHF und MHT, sind mit einer integrierten Positionskontrolle
des Werkzeughalters und einer integrierten Konusreinigungsfunktion
ausgestattet, was einen 100% automatischen Werkzeugwechsel
ermdglicht.

* MHT-30 fiir Langdrehmaschinen: fir diesen Einsatzzweck speziell optimiert hinsichtlich Platz-
bedarf und Leistungsdichte. Mit einer Ladnge von nur 93mm erreicht dieser Spindeltyp bis zu
40’000 U/min und eine Leistung in der Gréssenordnung von 240W. Ideal fir manuelle Werkzeug-
wechsel (deshalb ohne integrierte Positionskontrolle des Werkzeughalters), jedoch unter Nutzung
der Vorteile des ATC-E15-Spannsystems, die konstruktionsbedingt einen dusserst schnellen
Werkzeugwechsel und die Voreinstellung der Werkzeuge ausserhalb der Maschine erméglichen.

Wir freuen uns auf die neue Zusammenarbeit, gerade auch mit Blick auf unsere Kunden, fir die dies
neue Moglichkeiten und Mehrwert eréffnet.

Unsere Verkaufs- und Entwicklungs-Teams stehen Ihnen gerne flir weitere Informationen zu den
ATC-E15-Spindeln und Werkzeughalter zur Verfigung. Beachten Sie, dass wir Ihnen auch mass-
geschneiderte Spindel-L6sungen anbieten kénnen, die speziell fir Ihre Anwendungen entwickelt

werden.
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